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Dr.-Schott-Straße 35
94227 Zwiesel

Tel.: +49(0) 9922 98 676
Fax: +49(0) 9922 98 590

Email: info@iprotec-gmbh.com

Glasmaschinenbau
Automotiv

Sondermaschinenbau

IPROTec GmbH.

Ihr professioneller Ansprechpartner
für den Sondermaschinenbau.

Wir haben uns auf die Entwicklung, Konstruktion, 
Planung, Fertigung, Montage und Inbetriebnahme 
von Maschinen und Anlagen spezialisiert. Unsere 
Kompetenz liegt dabei vor allem im klassischen 
Sondermaschinenbau. Bei Projekten legen wir 
größten Wert auf eine gute Abstimmung, damit 
Sie immer wissen, wo wir gerade stehen.

Wir bieten Ihnen die Möglichkeit, umfassende 
Entwicklungs- und Planungsaufgaben für Sie zu 
übernehmen oder auch bestehende Maschinen 
und Anlagen nach technischen und wirtschaftli-
chen Kriterien zu optimieren.

Unser Leistungsspektrum:

•	 Sondermaschinen
•	 Automatisierungstechnik
•	 Maschinen und Anlagen für die Glasindustrie
•	 Steuerungsbau und Programmierung
•	 Schaltschrankbau
•	 Technische Dienstleistungen
•	 CNC-Fertigung von Bauteilen für den  

Maschinenbau

Vorpress-Station /
Blasmaschine
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Vorpress-Station / Blasmaschine

Die zum Patent angemeldete ‚Independent-Doub-
le-Press-Unit (IDPU)‘ besteht im Wesentlichen aus 
vier unabhängig voneinander arbeitenden Torque-
motor-Antrieben, die für höchste Dynamik in der 
Schwenkbewegung der Werkzeuge dienen. Der 
Pressvorgang erfolgt über Linearservo-Antriebe um 
höchste Dynamik, gepaart mit Präzision, im Press-
vorgang erreichen zu können.  Das Konstruktions-
prinzip ermöglicht das Direkteinspeisen des Tropfens 
in das Presswerkzeug, die maximale Ausnutzung der 
Prozesszeiten für den Pressvorgang durch Minimie-
rung der Transportzeiten, eine kompakte Bauweise 
und minimalen Wartungsaufwand.

Vorteile:
•	 Keine Rutsche / Pinzette zum Einspeisen des 

Glases in das Werkzeug notwendig (erfolgt 
durch Direkteinspeisen)

•	 Keine Schnittzahlbegrenzung durch Vor-
press-Station – ohne Probleme bis zu 100 Stück/
Minute realisierbar

•	 Maximierung der Prozesszeiten, v.a. Presszeit
•	 Beim Ablegen der vorgepressten Pastille folgt 

die Vorpresseinheit absolut synchron dem 
Arbeitstisch der Blasmaschine. Somit kann die 
Pastille konzentrisch zum Arbeitstisch der Blas-
maschine abgelegt werden 

•	 Ablageposition der Pastille ist für jede Station 
der Blasmaschine frei einstellbar

•	 Die Vorpress-Station ist in der Regel an jede 
Blas-Blas-Maschine adaptierbar

•	 Bodenstationen in der Blasmaschine sind jeder-
zeit realisierbar

Technische Daten

Einsatzgebiet: 
Vorpressen von Pastillen für Press-Blas-Blas-Maschinen in 
der Hohlglasindustrie.

Maximale Presskraft:
ca. 1.000 N

Maximaler Weg Presseinheit:
200 mm

Maximaler Verfahrweg x-Richtung:
350 mm

Medienversorgung:
•	 Vakuum
•	 Druckluft
•	 Kühlwasser
•	 Elektrizität

Grundmaße:  b 800 mm / t 600 mm / h 1.500 mm

Maximale Produktionsgeschwindigkeit:
60 Stück / Minute bei 1s Presszeit; Höhere Stückza-
len bei geringerer Presszeit möglich.

Werkzeugabmessungen:
min. 50 mm / max. 95 mm

Zeitdiagramm:


